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SCHUTZRECHT SANM E LDU N G 



Die -ieuerung betrifft eine Bugelwalze fiir Biigel- 
maschinen mit zylindr ischem Walzenkern, an dessen 
auSerem Umfang ein elastischer Deckbelag aufgebracht 
ist, welcher von einer,. die auBere Oberflache bilden- 
den Gewebetuch abgedeckt ist. 

Derartige Btt^elwalzen zur Verwendung in Haushalts- 
oder severblichen Maschinen, sind bekannt. Sie be- 
steiit;n aus einer rohrformigen Nfetallwalze , auf deren 
iiuioeren Umfang als elastischer Deckbelag eine Stahl- 
wollmatte aufgebracht ist, welche ihrerseits von 
einerc Gewebetuch abgedeckt wird. Die Stahlwollmatte 
ist bei der Kerstellung der bekannten Bugelwalze rait 
einem Spe zi alkleber beschichtet und wird unter Varme- 
unci Druckeinwirkung auf den Metallrohr kern aufgebracht. 
Das Gewebetuch wird letztlich ebenfalls unter Warme 
und Druck auf die Stahlwollschi cht aufgetragen. 

Der Kachteil dieser bekannten Btigelwalzen ist einmal 
in den mehrteiligen Arbeit sgangen zu sehen. Zum ande- 
ren besitzen derartige BUge lwalzen durch die Vervendung 
von Stahlrohren und Stahlwolle ein erhebliches Gewicht, 
welches bei der Auslegung der Aufhangung im Bugelarm 
und bei der Festlegung der Motor leistung beriicksichtigt 
werden nmS. Dariiber hinaus schafft die Klebeverbindung 
der Stahlwolle mit dem *uBeren Umfang des Metallrohres 
insofern erhebliche Schwierigkeit en , als die Bugelwal- 
ze bei ihrem spateren £insatz standig erwarmt wird und 
somit eire Krmudung des Klebers nicht ausges chlossen 
werden kann. 
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Das Ergebnis ist eine - wenn auch moglicherweise nur 
partielle - Losung der Stahlwolle von dem rohrformi- 
gen Tragerkdrper . Die Biigelwalze wird in solchen 
Fallen unbrauchbar. 

Die Neuerung hat sich die Aufgabe gestellt, die ge- 
schilderten Nachteile zu vermeiden. Dariiber hinaus ist 
es ein besonderes Anliegen der Neuerung, eine vom Ge- 
wicht her leichte Biigelwalze zu schaffen, die von der 
Beanspruchbarkeit her gesehen mit den bekannten Bugel- 
valzen mindestens vergleichbar ist. Als veitere Auf- 
gabe der Neuerung wird herausgehoben , daB eine einfache 
Herstellung der Biigelwalze erreicht werden soil. 
Neuerungsgemafi wird dazu vorgeschlagen , daB der Walzen- 
kern aus einstiickig erzeugten, konzentr ischen , durch 
Stutzrippen miteinander verbundenen Kunststof frohren 
besteht, an dessen auBerem Umfang Verankerungsmittel 
zur Halterung des Deckbelages ausgeformt sind, und 
daB im Umf angsbereich des AuSenrohres warmeref lektieren 
de und warmeleitende Elemente angeordnet sind. In einer 
bevorzugten Ausf iihrungsf orm der Neuerung besteht der 
elastische Deckbelag aus Kunststoff und ist einstiickig 
mit dem Walzenkern verbunden. 

Die neuerungsgemaBe Biigelwalze wird vorteilhaft in 
einera einzigen Extrusionsvorgang gefertigt, wobei in 
erster Linie das Innen- und AuBenteil des Walzenkerns, 
z.B. im Extrusionsverf ahren , erzeugt werden. Die da- 
bei gewahlte Form ist derart ausgefuhrt, daB das 
AuBen- und das Innenrohr der konzentrisch inanander- 
gefiihrten Rohre des Walzenkerns durch abstutzende 
Rippen miteinander verbunden sind. Auf diese Weise 
wird eine Belastbarke' t erreicht, welche bei ent- 
sprechender Anzahl der Stutzrippen die der bekannten 
Metallrohre tibersteigt. 
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Gleichzeitig mit der Erzeugung der konzentrischen 
Robre deB Walzenkerns werden am auBeren Umfang di<? 
Verankerungemi';tel fur den Deckbelag ausgeformt. 
Dieser Deckbelag kann - ebenfalls gleichzeitig - mit 
der Erzeugung des Walzenkerns - in einem einzigen Vor- 
gang auf den Walzenkern aufgebracbt werden. 

Hierzu ist allerdings Voraussetzung , daB fur den 
Deckbelag ebenfalls ei-i extrudierbarer Kunststoff 
verwendet wird. Es kann sicb hierbei z.B. urn ein 
weich eingestelltes Kunststof fmaterial handeln , in 
gleicber Weise konnen jedoch aucb geschaumte Kunst- 
stoffe verwendet werden. 

Die Heuerung schlieBt nicht aus , daB der elastische 
Deckbelag nach Erzeugung des Walzenkerns in einem zwei- 
ten Schritt auf den auBeren Umfang des Walzenkerns 
aufgebracht wird. In einem solchen Fall erscheint es 
zweckmaPig, daB an der Innenseite des Deckbelages 
Halterungsmittel ausgebildet sind, welche in die Ver- 
ankerungsmittel am auBeren Umfang des Walzenkerns eir.- 
greifen. Auf diese Weise laBt sicb eine sichere Ver- 
bindung zwischen dem auBeren Umfang des Walzenkerns 
und dem Deckbelag auch bei der getrennten Aufbringung 
de B letzteren erreichen, wobei diese Verbindung durch 
Verwendung bekannter Klebemittel noch verbessert wer- 
den kann. Bei der nachtraglichen Aufbringung des Deck- 
belages kann eB vfrteilhaft sein, daB der Innendurch- 
messer des den Deckbelag bildenden Rohres geringfiigig 
kleiner gehalten ist als der AuBendurchmesser des Wal- 
zenkerns. Auf diese Weise laBt sich der Deckbelag auf- 
grund seiner imanenten Elastizitat mit einer gewissen 
Vorspannung auf den Walzenkern aufziehen, wodurch die 
Verbindung und Halterung noch verbessert wird. 
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Es hat sich als zweckmaBig erwiesen, daft die Veran- 
kerungsmittel am auBeren Umfang des Walzenkerns als 
schwalbenschwanzf ormige Uuten ausgebildet sind. In 
einer anderen Ausf iihrungsf orra konnen die Verankerungs- 
mittel auch als am Umfang des AuBenrohres angeordne- 
t* Erhohungen ausgebildet sein. Die Form der Nuten 
und Erhohungen ist durch diese Aussagen nicht be- 
grenzt. Es sind hier vielmehr auch Nutenausbildungen 
anderen Quer schnitts denkbar , die nur die Voraus- 
setzungen besitzen mussen, einen gleichzeitig Oder 
nachtraglich auf gebr achten Deckbelag derart festzu- 
halten, so daB eine spatere Ablcsung nicht mehr mog- 
lich ist. 

Die am Umfang des AuBenrohres angeordneten Erhohungen 
konnen Rippen, Riefen, Noppen usv. sein. Sie miissen 
die gleichen Vor ausset zungen aufweisen vie vorstehend 
bei den Nuten geschildert. 

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, daB die warmere- 
f lektierenden und warmele itenden Elemente in die Ver- 
ankerungsmittel halternd einpreifen. Auf diese Art und 
Veise werden die warmeref lektierenden und varmeleiten- 
den Elemente - gleichgultig welche Her stellungsart ge- 
wahlt wird - unverschiebli ch an vorher genau fixierten 
Stellen gehalten. Dies kann fur die Verteilung der an- 
fallenden Warme , fur deren Reflektion und Ableitung 
von erheblicher Bedeutung sein. 

In einer anderen Ausf iihrungsf orm erscheint es zweck- 
maBig, daB die warmeref lektierenden und varmeleiten- 
den Elemente in Gitterfcrm direkt auf der Umf angsf lache 
des AuBenrohres angeordnet sind. Dariiber hinaus konnen 
diese Elemente als Folie direkt auf der Umf angsf lac he 
des AuBenrohres angebracht werden. Diese Elemente 
konnen ferner direkt in den Deckbelag Oder direkt in 
Umfangsflachen des AuBenrohres eingelassen bzw. einge- 
bettet sein. Die einzelnen Ausf iihrungsarten konnen 
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je nach anfallender Belastung und den dabei auf- 
tretenden Wurmemengen verwendet werden. Eine Be- 
schrunkung auf die eine oder andere der geschilder- 
ten Arten erfolgt nicht. 

Die warmeref lektierenden und warmeleitenden Elemen- 
te konnen nacht rtiglich bei getrennter Herstellung von 
Walzenkern und elasti schem Deckbelag auf den Walzen- 
kern aufgebracht werden. Sie konnen daruber bei der 
Srzeugunrr des Walzenkerns in die Umf angsf lache des 
Aufcenrohres eingebettet sein, Ferner ist es moglich, 
sie bei der Erzeugung des elastischen Deckbelages in 
diesen einzubetten. Daruber hinaus besteht die Mog- 
lichkeit, bei der einstucki ( -;en Erzeugung des Walzen- 
kerns mit dem Deckbelag die warmer eflektierenden und 
warmeleitenden Elemente gleichzeitig in den Bereich der 
auSeren Umf angsf lachen einzubr ingen . Die Elemente konnen 
dabei ire elastischen Deckbelag, ira Bereich der Verbin- 
dungszone zwischen dem elastischen Deckbelag und dem 
AuGenrohr des Walzenkerns oder in AuGenrohr des Walzen- 
kerns eingebettet sein. In alien Fallen wird der aus 
Kunststoff extrudierte Kern von der bei der Arbeit mit 
der Bii^elwalze auf tretenden AuBenvarme - maximal 160° C 
nicht beeintrachtigt. Die Tragf ahigke i t des Walzenkerns 
vird demnach auf kninen Fall in .Mitleidenschaf t gezogen. 
Daruber hinaus wird durch die Ruckstr ahlung der Warme 
ein schadlicher Warmever lust aus^es chlossen , so dali die 
eingestellte Warme ira Bereich des zu biigelnden Gutes 
stets konstant gehalten werden kann. 

In der Seichnung sind Ausf iihrungsbei spie le der neuerungs 

Te:,;"t.1en Bujelwalze schematis ch dar ^ estellt , es zeiren 

Fx-. 1 - einen Querschnitt durch das i'ugelwal^enprof il 
Fir. 2 - einen Teilschnitt des F-ugelwalzenpr of ils in 
isor.:etrischer Jarstellung: nit Warmesitter 
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Fig. 3 - einen Teilachnitt des Bttgelwalzenprof ils in 
isometrischer Daretellunc» mit Warmefolie 

Fig. k - einen Teilachnitt dee Bttgelwalzenprof i 1b in 
iBometrxscher Darstellung mit in den Deckle- 
lag eingelassenem Warmeschutz 

Fig, 5 - einen Teilachnitt des Bugelwalzenprof ils in 
isomecrischer Darstellung mit in den Walzen- 
kern eingelassenem Warmeschutz 

Die in Fig. 1 dargestellte Bugelvalze 1 besteht aus 
einem Innenrohr 1 1 , in welchem Nuten 111 zur Aufnahme 
der Verkeilung mit der Antr iebsvelle (nicht dargestellt) 
ausgeformt sind. Das Innenrohr 11 wird durch Stiitz- 
rippen 2 konzentrisch in dem AuBenrohr 12 gehalten. Das 
AuBenrohr 12 weist in definierten Abstanden schwalben- 
schwanzformig ausgef ormte Nuten 121 auf, in welche der 
elastische Deckbelag 3 halternd eingelassen ist. 

Die Wandstarke der konzentri schen Rohre 11, 12, sowie 
die der Stiitzrippen 2 und des elastischen Deckbelages 
3, sind jeweils an die geforderten Verhaltniase ange- 
passt . 

Die Darstellung in Fig. 2 zeigt den Teil einer Stutz- 
rippe 2 und einen Teil des AuBenrohres 12. Am Umfang 
des AuBenrohres 12 sind die warmeref lekt ierenden und 
warmeleitenden Elemente k in Gitterform aufgebracht. 
Die Elemente k uberziehen sowohl die Umf angsf lache des 
AuBenrohres 12 als auch die durch die schwalbenschwanz- 
formigen Nuten 121 gebildeten Ausschnitte. Bei der gleich- 
zeitigen Erzeugung des Walzenkerns mit dem elastischen 
Deckbelag wird das Gitter im Zeitpunkt der Bildung des 
Walzenkerns auf dessen auBeren Umfang aufgesponnen und 
gleichzeitig der Deckbelag uber extrudiert , so daB der 
Deckbelag sowohl das Gitter einschlieBt als auch in die 
schvalbenschwanzformige Nuten eindringt und diese vollig 
ausfiillt . 
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Auf diese Weise wird das Gitter durch die feot Ver- 
bindung zwischen Walzenkern und elastischem Deckbelag 
festgelegt. 

In Fig. 3 ist das warmeref lektierende und warmelei- 
tende Element k als Folie direkt auf der Umfangs- 
flache des AuBeiirohres 12 angeordnet. Die Oberflachen 
der schwalbenschwanzformigen Nuten 121 verden dabei 
ebenfalls von der Folie abgedeckt. Der elastische Deck 
belag 3 tritt in diesem Ausfuhrungsbeispiel m. u , dem 
aufieren Umfang des Aufienrohres 12 nicht direkt in Ver- 
bindung, sondern ist von diesem durch die zwischenge- 
legte Folie getrennt. Die Verbindung des Deckbelages 
3 mit der Oberflache des Aufienrohres 12 durch die 
schwalbenschwanzformigen Nuten 121 ist jedoch ausrei- 
chend, um die Ni chtlosbarkeit des Belages zu gewahr- 
leisten. 

In Fig. k ist das warmeref lektierende und warmeleiten- 
de Element k in den Deckbelag 3 eingebracht, wahrend 
in Fig. 5 das warmeref lektierende und warmeleitende 
Element k in die aufiere Uraf angsf lache des Aufienrohres 
12 eingebettet ist. 

In alien gezeigten Dar st ellungsbeispielen kann die 
Form des warmer eflektierenden und warmeleitenden Ele- 
mentes k variieren. Die verwendete Form wird abhan- 
gen von der Her stellungsart der Bugelwalze und deren 
Einsatzgebiet . 
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schutzansprUche 



1, Bugelvalze fiir Bugelmaschinen mit zylindrischem 
Walzenkern, an dessen filuBerem Umfang ein ela- 
sti8cher Deckbelag aufgebracht ist, welcher von 
einem die auBere Oberflache bildenden Gevebetuch 
abgedeckt ist, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Walzenkern aus einstuckig erzeugten, konzentri- 
schen, durch Stutzrippen (2) miteinander verbun- 
denen Kunst stof f rohren (11, 12) besteht, an dessen 
aufierem Urafang Verankerungsmittel (121) zur Hal- 
terung des Deckbelages (3) ausjeformt sind, und 
daB im Umf angsbereich des AuBenrohres (12) warme- 
ref lektierende und varmeleitende Elemente {k) an- 
geordnet sind. 

2, Bugelvalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnt , 
daB der elastische Deckbelag (3) aus Kunststoff be- 
sceht und einstuckig mit dem Walzenkern geforint i3t. 

3, Bugelvalze nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verankerungsmittel (121) als 
schvalbenschvanzformige Nuten ausgebildet sind. 

I*. Bugelvalze nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Verankerungsmittel (121) als am Urafang des 
AuBenrohres (12) angeordnete Erhohungen ausgebildet 
sind, 

5. Bugelvalze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die varmeref lektierenden und varmeleit enden 
Elemente {k) in die Verankerungsmittel (121) hal- 
ternd eingreifen. 
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Bugelwalze nach Anspruch k , dadurch gekennzeichnet , 
daB die warmeref lektierenden und warmeleitenden 
Elemente (k) in Gitterform direkt auf der Umfancs- 
flache des Aufcenrohres (12) an^eordnet sind. 

Bugelwalze nach Aqspruch 6, dadurch gekennzeichnct , 
daB die warmeref lektierenaen und warmeleitenden 
Elemente (i|) als Folie direkt auf der Uraf angsf lache 
dee AuBenrohres (12) angeordnet sind. 

Bugelwalze nach Anspruch 1,5,6 ur.d 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die warmeref lektierenden und warme 
leitenden Elemente ( h ) in den elastischen Deckfcelag 
(.3) eingehettet sind. 

Bugelwalze nach Anspruch 1, 5> 6 und 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafi die warmeref lektierenden und warme 
leitenden Elemente (k) in Uraf angsf lachen des AuBen- 
rohres (12) eingelassen sind. 
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Patent Claims 

1 . An ironing roller for ironing machines having a cylindrical roller core, an elastic cover 
pad being attached on the roller core's outer circumference which is covered by a fabric forming 
the outer surface, 

characterized in that the roller core is made up of concentric plastic tubes (11,12) which are 
manufactured in one piece and are connected to one another by stiffening ribs (2), anchoring 
means (121) for holding the cover pad (3) being formed on the outer circumference of the plastic 
tubes, and heat-reflecting and heat-conducting elements (4) being situated in the circumferential 
area of the outer tube (12). 

2. The ironing roller as recited in Claim 1 , 

characterized in that the elastic cover pad (3) is made of plastic and formed in one piece with the 
roller core. 

3. The ironing roller as recited in Claims 1 and 2, 

characterized in that the anchoring means (121) are designed as dovetail-shaped grooves. 

4. The ironing roller as recited in Claim 3, 

characterized in that the anchoring means (121) are designed as elevations situated on the 
circumference of the outer tube (12). 

5. The ironing roller as recited in Claim 1, 

characterized in that the heat-reflecting and heat-conducting elements (4) retentively engage in 
the anchoring means (121). 

6. The ironing roller as recited in Claim 4, 

characterized in that the heat-reflecting and heat-conducting elements (4) are situated in grid 
shape directly on the circumferential surface of the outer tube (12). 



7. The ironing roller as recited in Claim 6, 

characterized in that the heat-reflecting and heat-conducting elements (4) are situated as a film 
directly on the circumferential surface of the outer tube (12). 

8. The ironing roller as recited in Claims 1, 5, 6, and 7, 

characterized in that the heat-reflecting and heat-conducting elements (4) are embedded in the 
elastic cover pad (3). 

9. The ironing roller as recited in Claims 1, 5, 6, and 7, 

characterized in that the heat-reflecting and heat-conducting elements (4) are inserted into 
circumferential surfaces of the outer tube (12). 
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